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EU-FORSAKRAN OM OVERENSTAMMELSE

| enlighet med:
Lagspanningsdirektivet 2014/35/EU; EMC-direktivet 2014/30/EU
RoHS-direktivet 2011/65/EU; Direktivet om radioutrustning 2014/53/EU

Typ av utrustning
Svetstraktor

Typbeteckning

VAGN & TILLBEHOR fran serienummer SD524 YY XX XXXX
X och Y representerar siffror, 0 till 9 i serienumret, dar YY anger
tillverkningsar.

Varumarkesnamn eller varumarke
ESAB

Tillverkare eller dennes auktoriserade representant inom EES Namn,
adress, telefonnummer:

ESABAB

Lindholmsallen 9, Box 8004, 402 77 Goteborg

Telefon: +46 31 50 90 00

Foljande EN-standarder och foreskrifter som galler inom EES har anvénts vid konstruktionen:

Maskinsakerhet — Allmanna konstruktionsprinciper — Riskbedémning och

EN ISO 12 100:2010 riskreducering

EN IEC 60 974-5:2019 Ljusbagsvetsutrustning — Del 5: Kabelmatare

IEC 60 974-10-2020 Bagsvetsutrustning — Del 10: Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Bredbandsoverforingssystem; Datadverforingsutrustning som arbetar i 2,4 GHz-

EN300328 v2.2.2 bandet; Harmoniserad standard for tillgang till radiofrekvenser

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) standard for radioutrustning och tjanster;

EN301489-1V2.2.3 Del 1: Allmanna tekniska krav

Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) standard for radioutrustning och tjanster;

EN301489-17 V3.2.4 Del 17: Specifika férhallanden frB rdbandsdatatransmission Sv stammar

For mer information, kontakta garna:
Begransad anvandning, klass A-utrustning, avsedd fér anvandning pa andra platser én bostader.

Genom att underteckna detta dokument forsakrar undertecknad som tillverkare, eller
tillverkarens auktoriserade representant etablerad inom EES, att den aktuella utrustningen
uppfyller ovanstaende sékerhets- och miljokrav.
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1

SAKERHET

1

SAKERHET

1.1 Symbolforklaringar

Som anvéands i denna handbok: Varningsniva: Varningsniva:

FARA!
® Indikerar omedelbara faror som, om de inte undviks, leder till omedelbara allvarliga

personskador eller dodsfall.

VARNING!
Indikerar potentiella faror som kan leda till personskada eller dodsfall.

FORSIKTIGHET!
Indikerar faror som kan leda till mindre personskador.

> B P

VARNING!
Las och forsta bruksanvisningen fére anvandning och folj alla
etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och

sakerhetsdatablad (SDS).

1.2 Sakerhetsforeskrift

Anvandare av ESAB-utrustning har det yttersta ansvaret for att alla som arbetar pa eller i narheten av
utrustningen foljer alla relevanta sdkerhetsatgarder. Sakerhetsforeskrifterna maste uppfylla de krav
som galler for denna typ av utrustning. Féljande rekommendationer ska féljas utdver de
standardforeskrifter som galler for arbetsplatsen.

Allt arbete maste utféras av utbildad personal som ar val fértrogen med driften av utrustningen. Felaktig
anvandning av utrustningen kan leda till farliga situationer som kan leda till personskador pa operatoren
och skador pa utrustningen.

1.

Alla som anvander utrustningen maste kanna fill:
» Sa har fungerar det

+ Placering av nédstopp

» Sa har fungerar det

+ relevanta sékerhetsatgarder

* svetsning och skarning eller annan tillamplig anvandning av utrustningen
Operatoren maste se ftill att:

+ ingen obehdrig person befinner sig inom utrustningens arbetsomrade nar den startas
+ ingen ar oskyddad néar ljusbagen traffas eller arbete pabdrjas med utrustningen
Arbetsplatsen ska:

+ vara lampliga fér andamalet

+ vara fri fran drag

Personlig skyddsutrustning:

« anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, som skyddsglaségon, flamsakra
klader, skyddshandskar

» barinte 16st sittande féremal som halsdukar, armband, ringar osv. som kan fastna eller
orsaka brannskador

0448 742 001 -5- © ESAB AB 2025



1 SAKERHET

5. Allmanna forsiktighetsatgarder:
* kontrollera att returkabeln ar ordentligt ansluten

+ arbeten pa hogspanningsutrustning far endast utféras av behorig elektriker
» lamplig brandslackningsutrustning maste vara tydligt markerad och finnas nara till hands
» smorjning och underhall far inte utforas pa utrustningen under drift

A VARNING!
Bagsvetsning och skarning kan skada dig sjalv och andra. Vidta férsiktighetsatgarder vid
svetsning och skarning.

:'? o ELEKTRISK STOT — Kan déda

* Installera och jorda enheten i enlighet med bruksanvisningen.
< Vidror inte stromforande elektriska delar eller elektroder med bar hud, vata
handskar eller vata klader

» Isolera dig fran arbete och mark.
« Se till att din arbetsstéllning &r saker

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT - Kan vara hilsovadliga

» Svetsare med pacemaker bor radfraga lakare innan svetsning. EMF kan stéra
vissa pacemakrar.

» Exponering fér EMF kan ha andra halsoeffekter som ar okanda.
» Svetsare ska anvanda féljande procedurer fér att minimera exponeringen for EMF:

/

A

o Dra elektroden och arbetskablarna tillsammans pa samma sida av kroppen.
Sakra dem med tejp om mojligt. Placera inte kroppen mellan ficklampan och
arbetskablarna. Linda aldrig ficklampan eller arbetskabeln runt kroppen. Hall
svetsaggregat och kablar sa langt bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som svetsas som
mojligt.
ANGOR OCH GASER - Kan vara hilsovadliga

« Hall huvudet borta fran angorna

* Anvand ventilation, utsug vid ljusbagen eller badadera for att avldgsna angor och
gaser fran andningszonen och det allmanna omradet

LJUSBAGSSTRALAR - Kan skada 6gon och hud

+ Skydda 6gon och kropp. Anvand ratt svetsskarm och filterlins samt skyddsklader
+ Skydda askadare med lampliga skarmar eller

gardiner BULLER - Overdrivet buller kan skada

S |
%

horseln

Anvand hérselskydd. Anvand horselskydd eller annat hérselskydd.

RORLIGA DELAR — Kan orsaka skador

» Hall alla luckor, paneler och kapor stangda och sakert pa plats. Lat endast behorig
personal ta bort kapor fér underhall och felsdkning vid behov. Satt tillbaka paneler
eller kapor och stéang dorrarna nar servicen ar klar och innan motorn startas.

» Stang av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.
» Hall hander, har, 16st sittande klader och verktyg borta fran rérliga delar.

©)
i
| iir
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1 SAKERHET

7= BRANDFARLIGHET

AR
&_ * Gnistor (stank) kan orsaka brand. Se darfor till att inga brannbara material finns i
narheten
» Far ej anvandas i slutna

behallare. VARMA YTOR - Delar

kan brdannas

* ROrinte delarna med bara hander.
» Lat utrustningen svalna innan arbete utférs pa den.

* Anvand Iampliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar vid hantering av
heta delar for att férhindra bréannskador.

FUNKTIONSFEL - Tillkalla experthjélp vid funktionsfel. SKYDDA DIG SJALV
OCH ANDRA!

NOTE!

Avfallshantera elektronisk utrustning pa
atervinningsanldggningen!

| enlighet med EU-direktiv 2012/19/EG om avfall som utgors av
eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter och dess
implementering i enlighet med nationell lagstiftning maste elektrisk
och/eller elektronisk utrustning som har natt slutet av sin livslangd

kasseras pa en atervinningsanlaggning. _

Som ansvarig for utrustningen ar det ditt ansvar att inhamta
information om godkanda insamlingsplatser.

Kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare for mer information.

0448 742 001 -7 - © ESAB AB 2025



2 INTRODUKTION

2 INTRODUKTION

Enheten ar en autonom vagn pa en styrskena som ar sarskilt utformad for mekaniserad
halvautomatisk svetsning i alla positioner. TRACFINDER RAIL &r konstruerad for att réra sig langs en
fast bana. Den bar med sig en svetsbrannare och sakerstaller en jamn linjar rorelse.

Vagnen ar vanligtvis utrustad med kugghijul och rullar som passar exakt pa skenan. Denna vagn ar
konstruerad for att fungera med torn och granssnitt. Enheten &r utrustad med en styrenhet som ar
avsedd att anvandas av en operator at gangen.

De viktigaste egenskaperna hos TRACFINDER RAIL:

e Latt och slitstark.
* Automatisk forflyttning.
* Det ar enkelt att anvanda och stalla in.

0448 742 001 -8- © ESAB AB 2025



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

TRACFINDER RAIL

Matt (L x B x H)

345 x 220 x 225

Vikt 7 kg

Elkrafttillgang 18 Vdc, 5 Ah

Drifttid for ett 5 Ah, 18 V-batteri Fran 8 till 20 timmar*
Laddningstid for ett 5 Ah, 18 V-batteri 45 min

Barhastighet for ett fulladdat batteri pa 5 Ah, 18 V | Fran 1 till 180 cm/min

Temperaturgrénser -5 °C (23 °F) och 60 °C (140 °F)
Bulleremission (LPA) <70dB (A)
Fjarrstyrningsautonomi 8 timmar

Kapslingsklassning IP43

* Beroende pa konfiguration

3.1 Mattritningar

0448 742 001

255 mm
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4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

FORSIKTIGHET!
Denna produkt ar avsedd for industriellt bruk. Det &r anvandarens ansvar att vidta lampliga
forsiktighetsatgarder.

4.1 Beskrivning av skenbasen

* Hanteringshandtag (1): lyfter vagnen ergonomiskt for att flytta den.

« Valratt (2): for att rikta styrrullarna nér du placerar den mjuka skenan 6ver en bojd del. Mittlaget
motsvarar stddet pa en plan yta.

» Lashandtag (3): for att lasa/lasa upp styrhjulen pa styrskenan for att halla vagnen pa skenan.

* Motorkopplingsspak (4): fér manuell rullning av vagnen pa skenan.

» Forstarkt omrade for stroppning (5): for stroppning av vagnen for 6kad sakerhet vid
forlorad magnetisk eller pneumatisk vidhaftning av skenan.

» Holje (1): kontrollerar, reparerar och servar transportorens utrustning.

0448 742 001 -10 - © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

4.2 Ansluta ficklampan
>
\\

)

1) Lossa de gangade muttrarna runt brannarhalsen.

2) Ta bort den enkla kaften.

3) Sattin verktygsfastet i sladen.
4) For in ficklampan mellan de tva kaftarna.
5) Dra at bultarna till backarna igen.

VARNING!
Kaften maste vara riktad nedat for att mojliggéra detektering med baggivaren.

0448 742 001 -11 - © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

4.3 Anslutning av vagnen pa skenan

1) Na&r vagnen placeras pa sparet, kontrollera att véxeln ar korrekt monterad pa sparet.
2) Stotta styrrullarna pa regnskenan.

3) Las den genom att vrida pa handtaget.

44 Satta i batterierna

Vagnen ar konstruerad for att fungera med ett 18 V litiumjonbatteri eller med en extern
stromforsorjning som tillval.

A
s

1) Lossa batteriet (1) genom att trycka pa upplasningsknappen innan du tar ut det ur fastet (2).

VARNING!
Det ar viktigt att rengdra fastet noggrant med tryckluft eller en ren trasa innan du
satter i ett batteri. Risk for funktionsfel.

2) Forin batteriet (1) i dess faste (2) tills det nar fastklammorna.

VARNING!

| handelse av ett defekt batteri maste det tas om hand av ett separat
insamlingssystem i enlighet med landets bestdmmelser och EU-direktivet sa att det
antingen kan atervinnas eller demonteras for att minska eventuell paverkan pa
miljon.

0448 742 001 -12 - © ESAB AB 2025



4 INSTALLATION

4.5 Ladda fjarrkontrollen

Fjarrkontrollen drivs av ett internt batteri. Det finns tva sétt att ladda den.

1) Ladda det interna batteriet genom att antingen:

Nar den inte anvands, via en laddare i ett 230 V-uttag som ar anslutet till en laddningsport (1).

» Nar fjarrkontrollen anvands placerar du den i laddningsstationen pa
det fjarrstyrda tornet (2).

VARNING!

Om fjarrkontrollen stangs av pa grund av lag batteriniva mitt i cykeln fortsatter
cykeln. Fjarrkontrollen kan sedan placeras i laddningsstationen for att slutféra

cykeln.
NOTE!
Fjarrkontrollen halls pa laddningsbasen av magneter for att férhindra att den faller
ned.
0448 742 001 -13 - © ESAB AB 2025



5 DRIFT

5 DRIFT

FORSIKTIGHET!
Denna produkt ar avsedd for industriellt bruk. Det &r anvandarens ansvar att vidta lampliga
forsiktighetsatgarder.

5.1 Ansluta avtryckaren

1) Anslut avtryckarkabeln till styrporten.

2) Svetsbagen ar synkroniserad med vagnens rorelse, aktivera den genom att trycka pa
cykelstartknappen pa vagnen.

5.2 Ansluta tillbehor

1) Anslut tillbehdrskabeln till motsvarande port. Den anvands for att ansluta ett tillbehér (motoriserad
axel, kommunikationsbox osv.).

0448 742 001 -14 - © ESAB AB 2025



5 DRIFT

5.3  Anslutning av baggivare

1) Anslut svetsbaggivarkabeln till uttaget.

2) Sladens rorelse synkroniseras sedan med bagen, initiera den genom att dra i
brannaravtryckaren.

5.4  Sla PA och AV vagnen

Starta vagnen

1) Tryck pa knappen for att sl& PA enheten. Lysdioderna och skarmen tands.

Sténga av vagnen

1) Hall startknappen intryckt (3 sekunder) for att stdnga av produkten. Lysdioderna och
skarmen slacks.

0448 742 001 -15 - © ESAB AB 2025



6  MANOVERPANEL

6 MANOVERPANEL

6.1 Beskrivning av standardtornet

10

» Batteri (1): driver enheten. Enheten ar konstruerad for att fungera med 18 V DC (3 A) med ett
litiumjonbatteri (5 Ah/h som standard) eller en extern strémférsérjning.

+ Lysande PA/AV-knapp (2): for att satta pa eller stanga av produkten. Det finns en indikatorlampa
som visar om enheten ar paslagen.

» Skarm (3): for att konfigurera och styra enheten.

» Urvalsvred/klickknapp (4): for att bladdra i menyerna och valja olika driftsinstallningar.

* Knapp for cykelstart/paus (5): for att starta eller pausa cykeln.

+ Andra riktningsknapp (6): fér att &ndra vagnens rorelseriktning.

+ Riktningsindikatorer (7): for att visa vagnens riktning. Lysdioden blinkar nar cykeln pagar.

* Svetsbagsgivaruttag (8): for anslutning av en svetsbagsgivare, placerad vid brannarstodet.
Vagnens rorelse synkroniseras sedan med ljusbagen som avfyras med hjalp av ficklampans
avtryckare.

* Tillbehorsport (9): for anslutning av tillbehor (I6pare, sensor, lampa osv.).

» Port for ficklampsavtryckare (10): for anslutning av en avtryckarkontrollkabel till ficklampan.
Svetsbagen synkroniseras sedan med vagnens rorelse, som utléses av startcykelknappen som
sitter pa konsolen.

0448 742 001 -16 - © ESAB AB 2025



6  MANOVERPANEL

6.2 Beskrivning av det programmerbara tornet
och fjarrkontrollen

13

.

14

Q

)

@(A .
Lix@

15

g
e

* Riktningspilar (1): andrar de olika enhetsinstéllningarna.
» Skarm (2): visar de olika menyerna och instéllningarna fér enheten.

* Tandnings- och riktningsdndringsknapp (3): anvands for att sla pa fjarrkontrollen. Pa
huvudsidan dppnar ett kort tryck oscillationssidan (om den ar aktiverad); ett Iangt tryck andrar
vagnens rorelseriktning. P& konfigurationssidor atergar du till fdregdende sida.

« Knappen "Light” (4): tdnder lampan pa fjarrkontrollens baksida.

* Urvalsvred/klickknapp (5): Har kan du navigera genom menyerna och valja olika
driftsinstallningar.

* Laddningsuttag (6): ansluter en laddare for att ladda fjarrkontrollen.

» Hoger konfigurerbar avtryckare (7): som standard for att starta cykeln (= cykelstart).

» Vanster konfigurerbar utlosare (8): som standard for att starta en testcykel utan att flytta
vagnen och utan att starta bagen (= fércykel).

» Verktyg (9): Tva insexnycklar medféljer for justering av mekaniska sladelement.

+ Parkoppling och laddningsbas (10): for férvaring, laddning och parkoppling av fjarrkontrollen.

+ Belyst PA/AV-knapp (11): for att sla pa och av vagnen. En lysande indikatorlampa visar om
enheten har strom.

* Riktningslysdioder (12): nar fjarrkontrollen ar utdragen indikerar de tva lysdioderna vagnens
rorelseriktning.

+ Svetsbagsgivaruttag (13): for anslutning av en svetsbagsgivare, placerad vid brannarstodet.
Vagnens rorelse synkroniseras sedan med ljusbagen som avfyras med hjalp av ficklampans
avtryckare.

* Tillbehorsport (14): for anslutning av tillbehér (I6pare, sensor, lampa osv.).

+ Brannaravtryckarport (15): for anslutning av en avtryckarkontrollkabel till brannaren. Svetsbagen
synkroniseras sedan med vagnens rorelse, som utldéses av startcykelknappen som sitter pa
konsolen.

0448 742 001 -17 - © ESAB AB 2025



6  MANOVERPANEL

6.3 Beskrivning av standardtorngranssnittet

6.3.1 Huvudsaklig

Denna sida kan nas efter att trucken slagits pa genom att trycka pa startknappen ("Beskrivning av
standardtornet” , sidan 16) som sitter pa sidan av tornet.

3 1 2

* Vagnstatus (1)
o []: Programmerbart ldge avaktiverat

o [P]: Programmerbart Iage aktiverat

NOTE!
Programmeringslagena kan variera beroende pa vagnmodell.

+ Batteriniva (2)

» Visning av svetshastighet (3), kan &ndras i cykel:
Antalet decimaler efter punkten kan konfigureras.

» Svetshastighetsenhet (4).

NOTE!
| vertikala positioner och med en viss vikt ombord kan den kérda strackan avvika fran
riktlinjerna.

6.3.2 Fatillgang till produktinformation

Denna sida nds genom att hélla ratten ("Beskrivning av standardtornet”, sidan 16) intryckt i 2
sekunder nar ESAB-logotypen visas nar vagnen slas pa.

+ ESAB serienummer (1)

* Vagnsversion (2)

» Granssnittsversion (3)

e Kord stracka (4)

» Underspanningsraknare (5): tidsinkrement fran det att enheten har slagits pa (i timmar).
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6.3.3 Atkomst till menyn Avancerade instillningar

Denna sida kan nds genom att halla ratten intryckt ("Beskrivning av standardtornet” , sidan 16) och
vid uppstart och hall den intryckt efter att produktinformationsskarmen visas, tills "Password” visas, slapp
sedan.

Fassword

* Ange l6senordet (via ratten):
o Kund: 73

Klicka sedan pa ratten for att komma till menyn fér avancerade installningar:

E-EII"IE'LI-EI‘E'E'

» Du valjer 6nskad konfiguration via ratten och klickar sedan for att komma at urvalet.

» Du valjer vdrde med ratten och klickar sedan pa for att bekrafta ditt val genom att aterga till
menysidan.

* Nar du ar klar klickar du pa en av de tva knapparna ("Beskrivning av standardtornet" , sidan
16) for att spara och aterga till huvudgranssnittsvyn.

* Installningsmdjligheter:
o Reduktion 1

Inkrement: 1
Min: -10000
Max: 10000

o O O

Top per cm
-1544

Min -10000
Max 10000

TRACFINDER RAIL vagnreduktionstabell:

Version "Topp per cm”
Skena R: 588 -1544

VARNING!
Om dessa installningar andras maste aven den hogsta tillatna hastigheten andras.

* Reducering 2: for en TRACFINDER RAIL-vagn ar vardet 0.

* Maxhastighet (i cm/min eller tum/min) (hastigheten motsvarar hastigheten for icke-svetsning):
o Inkrement: 0,1

o Min: 0,1
o Max: 1000,0
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Version "Topp per cm”

Skena R: 588 Max: 200,0 (vid cm/min)/80,0 (vid tum/min)

Max speed

CmASmn

* Platsensor: endast for vagn av typen TRACFINDER WHEEL.

» Detta alternativ forhindrar vagnens rorelse nar en magnetisk metallyta inte Iangre detekteras
under basen.

* Sprak:
o Fr=0
o En=1

« Enhet: for att valja olika mattenheter.

i m/l'l'lll"l

[ oy Y E

=

+ Fabriksaterstallning: for att aterstalla programvarans fabriksinstallningar.

Factory reset
F

» Kiicka pa en av de tva knapparna ("Beskrivning av standardtornet”, sidan 16) for att spara och
aterga till huvudgranssnittsvyn.

6.3.4 Schemalagga
Denna sida nds genom att klicka pa ratten ("Beskrivning av standardtornet” , sidan 16).

Programming Programming

OFF
Generat 4l
1 2

Nar du trycker pa ratten kommer du till sidan "Programmering” (1). Klicka pa ratten for att valja
programmeringslage.

* "ON” Programmering (1): avtryckarkabeln maste vara ansluten till en svetsstromkalla i 2-slagslage
(2T).
* "OFF” Programmering (2): svetskraftkallan ar i 4-taktslage (4T). Sladstarten kan styras manuellt

av svetsen (genom att trycka pa knappen “on”) eller automatiskt av brannarbagsdetekteringen (om
sensorn ar ansluten och vald).

For att vaxla fran ett av alternativen till ett annat vrider du bara pa ratten. Bekrafta sedan genom att
klicka pa hjulet.
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* [P]: Programmerbart Iage aktiverat
* []: Programmerbart lage avaktiverat

6.3.5 Programmerbart lage aktiverat "PA” [P]

Genom att valja programmeringslaget "ON” ("Programmering”, sidan 20).
Vrid pa ratten for att navigera genom de olika justeringsalternativen.

» Fordrojningstid for svetskontrollen innan vagnen ror sig framat under den definierade tiden.

reld timer

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:

» Foérdrojningstid fore svetsning (i sekunder): 3,0
o Inkrement: 0,1
o Min: 0,1
o Max: 3,0
» Svetslangd (langden pa svetsningen med en hastighet som ar forkonfigurerad i huvudvyn).

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:

» Svetslangd (i cm eller tum beroende pa vald installning): 5,00
o Inkrement: 0,0,1/0,1/1 (beroende pa vald installning)
o Min: 0,00
o Max: 200,00
+ Aterbranning (i programmerbart l4ge och vid slutet av svetslangden backar vagnen fran det
definierade vardet)

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:
» Brann tillbaka (i cm eller tum beroende pa vald installning): 3,0
o Inkrement: 0,1
o Min: 0,0
o Max: 10,0

Ljusbagsaterbranning (aktivera eller inaktivera svetsning under "aterbranning”).
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Arc burn back

J e

Arc burn baclk Arc burn back

Oy OFF

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:

» o ON = 1: relautgangen "trigger” ar aktiv under krateratergangen.
o OFF = 0: relautgangen "trigger” ar inaktiv under krateratergangen.

» Eftersvetstimer, fortsatter vagnens framatrérelse under en definierad tid efter svetsslut.

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:
» o Fordrojningstid efter svetsning (i sekunder): 3,0

o Inkrement: 0,1

o Min: 0,1

o Max: 3,0

+ Langd utan svetsning (framatrorelse utan svetsning vid maxhastighet (med
accelerations-/retardationsramp)).

No-weld length

Klicka pa ikonen for att &ndra foljande parameter:

o Langd utan svetsning (i cm eller tum beroende pa vald installning): 5,00
o Inkrement: 0,0,1/0,1/1 (beroende pa vald installning)

o Min: 0,00

o Max: 200,00

0448 742 001 -22 - © ESAB AB 2025



6  MANOVERPANEL

* Repetition (antal repetitioner av den programmerade cykeln (svetsning/ej svetsning)).
Singularitet om vardet ar lika med 0 = repetitionen ar oandlig tills enheten stoppas genom att
trycka pa den réda knappen ("Beskrivning av standardtornet”, sidan 16).

a
99

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:
o Repetition

Inkrement: 1

Min: 0

Max: 99

o O O

e Siffror:

Digit

Klicka pa ikonen for att andra féljande parameter:

» Antal decimaler efter punkten pa displayen:

o 0=0
o 1=0,0
o 2=0,00

* Radera cykler:

Klicka pa ikonen for att ta bort cykeln.

6.4 Beskrivning av fjarrstyrningspanelens granssnitt

6.4.1 Fjarrstyrningsgranssnitt for avancerad HMI

Menyn nas genom att man klickar pd menyratten ("Beskrivning av det programmerbara tornet och
fidrrkontrollen" , sidan 17). Ratten anvands for att bladdra mellan de olika ikonerna. Menynamnet
visas langst ned pa skarmen.
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N 9
1
2 4
5 6

« Tillbaka (1): tar dig tillbaka till foregadende skarm.

+ Atgarder (2): for att komma till menyn fér atgardshantering.

» Cykelkonfiguration (3): anvands for att komma at konfigurationen av svetscykler.

+ Aterstill (4): aterstall en eller alla axlar pa vagnen.

* Vagregistrering (5): for inlarningspunkter.

* Maskinkonfiguration (6): visar information om programvara och utrustning fér vagnen och
tillbehdren.

» Batteri (7 och 8): visar laddningsnivan for vagnens batteri (7) och fjarrkontrollen (8).

+ Signal (9): visar mottagningskvaliteten for signalen som sands ut fran tornet.

6.4.2 Transportjobb

Denna sida nds genom att valja ikonen "Jobb” (1) i menyn. Sidan "Jobb” anvands for att hantera jobb
genom att spara installningen som ar kopplad till vagnens rérelser och anslutna axlar.
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@I
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6—

+ Oppna (2): laddar ett jobb som sparats i vagnens minne.

» Spara (3): sparar jobbet som motsvarar alla tillgangliga installningar i vagnminnet.

* Radera (4): raderar ett sparat jobb fran vagnens minne.

+ Sting (5): stanger ett jobb (raderar namnet pa det aktiva jobbet som visas hogst upp i huvudvyn).
» Fil (6): ge atkomst till undermenyn spara jobb.

6.4.3 Arkivera jobb

Arkiverade atgarder (eller atgarder som ska arkiveras) kan éppnas genom att man véljer ikonen
"Arkiv” (1) pa sidan "Atgéarder”.

1 . File 4

Arkivering gor att du kan éverféra jobb fran en vagn till en annan med hjalp av fjarrkontrollen for lagring:

* Importera (2): sparar alla vagnjobb i fjarrkontrollens minne.

» Export (3): Visar nar en sakerhetskopiering har utférts och laddar de jobb som sparats i
fiarrkontrollen i vagnen.

VARNING!
Jobben som for narvarande finns i vagnen kommer att skrivas over.

* Radera (4): Radera de jobb som sparats i fjarrkontrollen.
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6.4.4 Cykelkonfiguration

Denna sida nas genom att valja ikonen "Cykelkonfiguration” (1) i menyn.

Sidan "Config cycle” ger tillgdng till konfigurationen av svetscykler for att karakterisera
matningsformerna, installningarna kopplade till utrustningstypen, konfigurationen av axlarna som ar
anslutna till utrustningen eller programmeringen av en svetssekvens.

Sidan "Konfig cykel” visar ikoner beroende pa ansluten utrustning. Ovanstaende sida motsvarar en
vagn utrustad med 3 axlar (Y, Z och T) och en kommunikationsbox ansluten till en strdmkalla. Om Y-
axeln ar frankopplad férsvinner ikonen (6) som motsvarar Y-axeln.

Vid intaktspost ("Vagnjobb" , sidan 24 och "Arkivera jobb", sidan 25) sparas alla installningar i menyn
"Cykelkonfiguration” i jobbet.

* Cykelformular (2): anvands for att komma &t de olika svets- och oscillationslagena.
* Instéllning (3): ger atkomst till allmanna cykelinstaliningar.
* Cykelprogrammering (4): anvands for att skapa ett svetsprogram med olika verktyg.

+ Konfiguration av tvirgaende axel (5): anvands for att konfigurera installningarna for
tvargaende axel (Y-axel) med eller utan oscillation.

» Vertikal axelkonfiguration (6): anvands for att konfigurera instéliningarna fér den vertikala axeln
(Z-axel) och hojdservostyrningen.

* Vinkelaxelkonfiguration (7): anvands for att konfigurera installningarna for vinkelaxeln (T-axeln)
med eller utan oscillation.

+ Stromkallans instéllningar (8): anvands for att konfigurera stromkallans installningar (visas
endast ndr en kommunikationsbox ar ansluten).

« Limits (9): anvands for att stalla in granser for olika installningar.

6.4.5 Cykelformer

Denna sida nds genom att valja ikonen "Cykelformular” (1) pa sidan "Cykelinstalining”.

3
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» Spant eller rakt snore (2): Svetslage for svetsning av sdmmar i ett stycke utan svangningar.

Foljande oscillationslagen ar tillgangliga om vagnen har minst en elektrisk Y-lopare eller T-
pendeloscillator. Om bada ar anslutna valjer du vilken eller vilka axlar du vill oscillatera med.

» Triangelstegsoscillation (3): férsta synkroniserade oscillationslaget. Sladen rér sig nar
svangningsaxeln korsas. Om en timeout stélls in stannar vagnen under oscillationen.

» Oscillation i fyrkantssteg (4): andra synkroniserade oscillationslaget. Vagnen ror sig framat
under timeouten, alltsa langs fasningskanterna. Under korsning ror sig vagnen inte framat.

* Trapetsstegsoscillation (5): grundldggande oscillationslage. Svepningen ar inte synkroniserad
med vagnens rorelse, som forblir konstant.

* Plasma (6): detta lage mojliggdr plasmaskarning via en utlésarkabel som ar ansluten mellan
revolveranslutningen och plasmakallan.

6.4.6 Svetsning

Denna sida kan 6ppnas efter att ett cykelformular har valts ("Cykelformular” , sidan 26). Pa
huvudsidan byter du sida for att komma till skdrmen "Svetsning”.

14—
13—
12
11 ———vs—9.3cmimn gg;g?;m: 5
10— 6
9 8 7
16 17

30cm/mn
V§=20.6cmimn F=20cp/mn V§=30.0cm/mn F=20cp/mn

Tre olika sidor beroende pa vilken typ av svetsning som valts: "trekantssteg” (12), "fyrkantssteg”
(16) eller "trapetssteg” (17). Endast svetsflddesschemat andras i de olika vyerna.

» Svetsflodesschema (12), (16) eller (17): for visning av typ av pagaende svetsning.
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Vagnens rorelseriktning (8): for visning av vagnens rorelseriktning, visas med en triangel. Gréna
pilar flyttar svetsbrannarens oscillationscentrum.

Orange pilar (9): for att andra det orange elementet runt svetsflodesschemat (15): dkar eller
minskar oscillatorhastigheten.

Roda pilar (10): for att andra det réda elementet runt svetsflédesschemat (13): 6kar eller
minskar oscillationsamplituden.

BIla pilar (7): andrar det bla elementet runt svetsflodesschemat (14): hojer eller sanker
svetsbrannaren.

Sladens position anges om en axelns nollpunkt har tagits (se"Styra axlarna (manuellt ldge)" ,
sidan 39)

Grona pilar (6): aktiverar de gréna pilarna runt maskinens processflédesschema (3): flyttar
svetsbrannarens oscillationscentrum.

Sladens position indikeras om en axelns nollpunkt har tagits (se"Styra axlarna (manuellt lage)" ,
sidan 39). Vagnens rorelseriktning.

VS (11): visar svetshastigheten.

F (5): visar oscillationsfrekvensen (i slag per minut). Nar en stromkalla ar ansluten visas inte
langre denna information, utan svetsinstallningarna visas istallet.

Hastighet (4): andrar hastigheten pa vagnens rorelse.

Timer (fordréjning) (1): for att &ndra vanster timeout (beroende pa i vilken riktning vagnen ror
sig.

Timer (fordrojning) (2): for att &ndra den hdgra timeouten (beroende pa i vilken riktning
vagnen ror sig.

NOTE!
Som standard ar endast en timer synlig och den ar densamma fér bada sidor. Om du vill ha
bada timers aktiverar du "Dubbel férdrojningstid” i installiningarna (se "Instéllningar”, sidan 29)

6.4.7 Plasmaskarning

Vid plasmaskarning kan en specifik cykel anvandas for att férenkla driften, eftersom starthdjden inte ar
samma som skarhdjden.

Brannaren grundas i kontakt med platen och hgjs till en viss hojd for initiering (1), darefter avfyras
ljusbagen och fors fram till denna héjd under en viss tid (1). Darefter faller den tillbaka till klipphojd (1).

" 4

30cm/mn

Qw B

Om du gor en fasning kan du valja fasning i "Skartyp” (1). Detta innebar lagre start- och klipphdjd, med
hansyn till vinkeln.
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NOTE!
Vid fasning ar det ocksa majligt att Iamna rakt skarlage och direkt valja de hojder du vill ange.

Denna sida kan nas efter att man valt "Plasma”, (se "Cykelformulér" , sidan 26). Pa huvudsidan
maste du byta sida for att komma at skarmen "Plasmaskarning”.

Denna sida har samma utseende och darmed samma beskrivning som sidan "Svetsning” utan
oscillationsinstallningarna, se avsnitt "Svetsning”, sidan 27.

6.4.8 Installningar

Denna sida nds genom att vélja ikonen "Settings” (1) pa sidan "Cycle setup”.

o (2]

[UITTT}

Without Oscillation

Config cycle TR EH“ 3

E3

Settings

With Oscillation

W]} on
E Double Dwell ti t THs 1oe
¢} (] ey
7 L
- -

30cm/mn
VS=9.3¢m/mn F=20cp/mn

Double Dwell time a 4 u 8

Sidan "Installningar” ger tillgang till cykelns allmanna installningar.

* Forsvetstid (2): anvands for att fordroja svetsningen i férhallande till vagnen pa en kontinuerlig
fog utan oscillation.

* Axelvinkel (2): anvands for att generera en virtuell referens for objektglasen. Rérelsen och
oscillationen kommer att ligga inom den angivna vinkeln (vinkel mellan -90° och 90°).

» Aktivera granser (2): aktivera anvandargranser.

* Dubbel fordrojningstid (3): aktiverar mojligheten att andra hdger och vanster
fordrojningstid oberoende av varandra.

NOTE!
For en enkel timeout visas endast informationen 1,0 s aterstaende tidsfordréjning. Vid
dubbel timeout visas informationen 1,0 s tidsférdrdjning vanster och hoger.
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* Processinstallningar (3): ytterligare en metod for att konfigurera oscillationssvetsning.

NOTE!
Parametern ar aktiv nar rutan under texten ar svart, parametern ar inaktiv nar rutan ar vit.
Parametern "Processinstallningar” ar inaktiv och parametern "Aktiva granser” ar aktiv.

6.4.9 Schemalagga

Denna sida nas genom att valja ikonen "Cykelprogrammering” (1) pa sidan "Cykelinstalining”.

3

- ] |
Config cycle 3 oi

Cycle programming Add

Programmeringsmodulen ar utvecklad enligt principen om stegvis programmering (max. 16 steg). For
att starta programmeringen maste ett forsta steg laggas till genom att trycka pa + (2) for att valja den
forsta cykelfunktionen. En cykel raderas med knappen ta bort alla (3). Sekvensen nedan motsvarar {ill

exempel:

+ 100 mm rdrelse, utan svetsning, vid en fordefinierad matningshastighet (kan inte &ndras i cykel) (4).
* 1 sekunds fordréjning fore svetsning (5).
* 50 mm rérelse med svetsbrannare n°1, med den hastighet som definieras av "jobbet” (kan

andras i cykel av anvandaren vid behov) (6).
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1— 2 ' 2—

En cykel bestar av en foljd av steg som motsvarar en férdefinierad funktion. Varje valt steg kréaver
installningar enligt beskrivningen i detta avsnitt.

» Forskjutning (1): vagnen rér sig langs den definierade langden (2) med den definierade
hastigheten (3) med eller utan svetsbage (4).

NOTE!
Om svetsning ar aktiverad ar vagnhastigheten fast och kan inte justeras under cykeln. Om du
vill andra den under cykeln valjer du funktionen "Svetsning”.

[u] T1T}
SHTHEY TR

Time delay 3
1—[@e: 3

+ Tidsfordrojning (1): vagnen stoppas under den installda tiden under detta steg (2) medan
svetsningen aktiveras eller inaktiveras (3).

@A @
i N Dinee 3\

Weld
-

Svetsfunktionen anvands for att stalla in Iangden pa svetsstrangen som ska produceras med den
valda brannaren (standard ar brannare n°1).
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Svets 1 (1): Sladen ror sig langs den definierade langden (2) med tand svetsbage for brannare n°1 (4).

Hastighet (3): "Ingen andring” kan valjas, i vilket fall hastigheten kan justeras med ratten. Om ett
varde stélls in kommer denna hastighet automatiskt att vara vid svetsningens bérjan, men kan
andras efterat.

NOTE!
Avtryckarkabeln maste vara ansluten.

Om vagnen ar utrustad med tva avtryckaranslutningar pa revolvern ar det mojligt att differentiera
aktiveringen av de tva brannarna. "Svets 1” for vanster hylsa, "Svets 2” for hdger hylsa eller "Svets
1+2” for bada samtidigt.

Andra konfigurationer kan valjas om en andra ficklampa &r associerad med utrustningen och
ansluten via en andra utlésarkabel:

Svetsning 2: vagnen ror sig langs den definierade langden (2) med tand svetsbage for
brannare n°2. Utldsarkabeln maste anslutas for brannare n°2. Detta ar for diskontinuerlig
svetsning omvéaxlande med montering av tva brannare.

Svetsning 1 + 2: vagnen ror sig langs den definierade langden (2) med tand svetsbage for
brannare n°1 och n°2. Utlésarkabeln maste anslutas for brannare n°1 och n°2.

1_ Loop
2 —
33—
4—

Det gér att 1agga till ytterligare funktioner till de axlar som &r anslutna till utrustningen och upprepa cykeln.

Loop (1): slut pa programsteget som aktiverar en upprepningsfunktion. Du behdver bara stalla
in antalet repetitioner av cykeln. Om vardet ar 0 ar slingan oandlig tills cykeln stoppas frivilligt.

NOTE!
Som standard avslutas cykeln i slutet av det sista steget om aterkoppling inte ar aktiv.

Forskjutning Y (2): brannaren ror sig langs den definierade langden (2a) Iangs den linjara Y-
axeln, med den definierade hastigheten (2b), med eller utan svetsbage (2c).

Forskjutning Z (3): brannaren ror sig langs den linjara Z-axeln, éver den installda Iangden, med
den installda hastigheten och med eller utan svetsbage.

Forskjutning T (4): bréannaren ror sig langs den vinklade T-axeln, med den installda vinkeln,
med hastigheten och med eller utan svetsbage.

Ett program kan andras genom att ta bort eller infoga ett steg i en cykel. Val;j ett cykelsteg och valj
sedan ikonerna langst ned pa sidan.
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1— —3
e —

2

* Tabort (1): det valda steget.

« La&gg till fére (2): det valda steget ar en ny funktion. Du behdver bara stalla in instéllningarna for
det steget innan du atergar till sidan for att skapa en cykel.

» Lagg till efter (3): det valda steget ar en ny funktion. Du maste sedan stalla in installningarna
for det steget innan du atergar till sidan for att skapa en cykel.

6.4.10 Installningar for ansluten axel

Dessa sidor kan nas genom att valja ikonen "Transverse Axis Config” (1) for att visa sidan ”Y Config”,
ikonen "Vertical Axis Config” (3) for att visa sidan "Z Config” och ikonen "Angular Axis Config” (6) for
att visa sidan "T Config” (identisk med sidan "Y Config”) fran sidan "Cycle Config”.

@ o 5

Config cycle EHH N

Config cycle EHH N

YoWeaving

> <

o

3
Y Z|
Config transverse axis Config vertical axis

T
hE

» Y-oscillation (2)/T -oscillation: aktiverar eller inaktiverar Y-linjar oscillation eller T-
pendeloscillation.

o Om aktiveras: oscillationsinstallningarna kan andras.

o Om inaktiveras: axeln betraktas som en elektrisk I6pare och endast positionen kan
andras.
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NOTE!
Inaktivera en oscillering som inte anvands for att forenkla MMI.

Aktivering ar mdjlig om en Y-slade och en T-pendeloscillator finns. Om det bara finns en axel
ar den automatiskt aktiv nar en oscillationsform valjs.

» Y-axeln inverterad (2), Z-axeln inverterad (4) eller T-axeln inverterad: inverterar
axelrérelsens riktning. | standardlage definieras vanster och hoger for Y- och T-axlarna i enlighet
med den riktning som vagnen ror sig i. Fér Z-axeln hoéjer pil upp fastet och pil ned sanker fastet.

NOTE!
Detta visas endast om en linjar elektrisk I6pare ar ansluten.

* Mittsteg (2): steg per puls. En enkel impuls for fram den 0,1 mm.

» Positionssteg (4): steg per puls. En enkel impuls fér fram den 0,1 mm.

» SOC (Stick-Out Control) (4): anvands for att aktivera eller inaktivera Z-axelns servostyrning. |
TIG star det AVC.

» Borvarde (5): val av servostyrningens borvarde. Om vardet ar 0 stalls malvardet in automatiskt
genom matning i bérjan av bagen. Om vardet ar stérre an 0 ar detta malvardesinstaliningen.

* Asv. Typ (5): val av servotyp.
Steg: Genom att trycka pa upp- och nedknapparna pa Z-sliden under svetsning kan anvandaren
andra malvardet med 1 A (eller 0,1 Vi TIG).
Jogga: Genom att trycka pa upp- och nedknapparna pa Z-skenan under svetsning kan
anvandaren direkt &ndra Z-skenans position, vilket blir det nya malvardet.

* Pre-ACQ-tid (5): anvands for att definiera en tid (i sekunder) fore start av Z-servon. Motsvarar
férgasning och bagstabilisering.

Instéllningarna visas som kryssrutor. Om det finns en svart punkt ar installningen aktiv.

NOTE!
Andra servoinstallningar och konfigurationen av kommunikationsboxen ar tillgangliga i de dolda
menyerna.

? 7

30cm/mn

30cm/mn

VS=20,0cm/mn

@ R B
* 100 (1): Malsattning

* 0 (2): Varde avlast i realtid. | den dolda menyn maste variabeln "Visa data direkt” vara markerad.

NOTE!
Om du anvander ett rakt pass ar vardet i rott det faktiska vardet. Om passet oscillerar beraknas
medelvardet 6ver en period och visas sedan.
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6.4.11 Granser

Denna sida nas genom att valja ikonen "Granser” (1) pa sidan "Cykelinstallning”.

NOTE!
Den har sidan ar anvandbar for att halla sig inom ett DMOS-intervall.

For att granserna ska vara aktiva och for att gréanslogotypen ska synas maste rutan markeras
pa fliken installningar.

Config cycle EHH N Limites E:lll N
aMa:
b 4——
F
Limits EH“ Y Average speed EH“ N
Weaving Width
5 . -60.0 to 60.0
Weaning With

* Medelhastighet (2): anvands for att valja ett minimum (9) och ett maximum (10) for det
rorelsehastighetsvarde som kan justeras av operatoren.

* Fordrojningstid L (3) och fordrojningstid R (4): anvands for att valja ett minimi- och
maximivarde for vanster (L) och hdger (R) tidsfordréjning nar oscillation och dubbel
tidsfordrojning ar aktiverade.

» Vavningsbredd (5): anvands for att valja ett minimum (9) och ett maximum (10) varde for
oscillationsamplituden.

* Y-hastighet (6) och pendelbredd (7): nar kommunikationsboxen ar ansluten kan du vélja
ett minimum och ett maximum for dina svetsinstalliningar (inte mojligt med alla strémkallor).

+ Malvarde (8): med en kommunikationsbox eller en analog box ansluten, om slavfunktionen ar
markerad, anvands denna for att valja ett minimum och ett maximum fér servomalvardet.

6.4.12 Aterstiller

Denna sida nds genom att valja ikonen "Ursprung” (1) i menyn.
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Denna meny anvands for att aterstalla alla axlar (2) eller en enskild axel (3, 4 och 5) pa vagnen till
ursprungspositionen.

| slutet av aterstallningen ar Y-linjaroscillatorn (3) och T-pendeloscillatorn (5) centrerade i mitten av
sin rorelse. Den elektriska Z-sliden (4) atergar till foregaende position for att begransa risken for
kollision.

* 7

30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn

@ B

Nar axeln har aterstallts visas positionsvardet for axelrérelsen i millimeter bredvid motsvarande pil
pa svetsdisplayen (1).

6.4.13 Gemensam undervisning

Denna sida nds genom att valja ikonen "Spara bana” (1) i menyn.

Save trajectory Save trajectory

30cm/mn

Pa den har sidan kan vagnen lara in en serie punkter for att definiera en bana att folja (t.ex. svetsfog).
En linjar interpolering utfors mellan punkterna.

Ikon (2): ger atkomst till inlarningssidan for poang:

Logotypen "REC” visas uppe till hdger pa skdrmen (7). Anvand pilarna och matnings- och
positioneringsaxlarna for att flytta till den forsta punkten som ska laras in. Tryck pa knappen langst
upp till hdger pa kontrollen (fabriksinstallning) for att bekrafta punkten.

0448 742 001 -36 - © ESAB AB 2025



6  MANOVERPANEL

NOTE!
Punkter ar YZT-koordinater for en X-position, rals- eller spardata.

Offset:

» Det ar mojligt att applicera forskjutningar pa banan innan en ny svets startas (t.ex. vid
flerstegssvetsning): forskjutningen tillampas pa alla punkter pa banan.

» Offset kan &ven appliceras vid svetsning.

» Offset kan appliceras i valfri riktning (YZT).

NOTE!
Det gar att spara punkter i valfri ordning eller lagga till i en tidigare inlard bana: punkterna
omordnas automatiskt i den ordning som avstandet mellan tva punkter ar kortast.

11 12

oy

AN ‘
8 & "
9/ 10—Jroe
< 13— ——14
"

30cm/mn

D @B

1 5 . gd stop

End stop

Upprepa for att validera flera punkter.
Antalet validerade punkter visas langst upp till hdger pa skarmen (6).

Ikon (10): bekrafta alla inlarda punkter. Léangst upp till héger pa skdrmen ersatts "REC”-logotypen (7)
med en grdn pil (9) och antalet inlarda punkter visas (8).

Ikon (11): radera den senast inlarda punkten.
Ikon (12
Ikon (14
Ikon (13
Ikon (15

radera alla punkter.
ga till den forsta definierade punkten.

anvands for att komma at sidan for alternativet att stoppa svetsningen i slutet av banan.

):
):
):
): markera eller avmarkera alternativet att stoppa svetsningen i slutet av banan.

NOTE!
Punkter och banor behaller eventuellt inte sin position efter att trucken har startats om.
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| inlarningslage kan du konfigurera de tva dversta knapparna (1 och 2) pa fjarrkontrollen genom att
trycka och halla in den knapp du vill konfigurera. Nar knappen har tryckts in och hallits intryckt
erbjuder skarmen ett antal méjliga funktioner:

o
3 —Inactive
[Cycle ]
5 —Cycle (confirm)
Oscillation test — 6
7 Advance test
Complete test — 8

9 —Output 2

* Inaktiv (3): gor knappen inaktiv.

* Cykel (4): cykelstart.

* Cykel (bekrafta) (5): cykelstart med dubbeltryckning (inom 2 sekunder). Det rekommenderas
nar du ansluter en ficklampa till vagnen med avtryckarkabeln.

» Oscillationstest (6): startar endast oscillation, utan vagnrorelse och ingen bage tand (om utlost).

* Matningstest (7): startar endast vagnmatning, utan oscillation och ingen ljusbage tand. Till
exempel for att testa cykelprogrammering.

» Slutfor test (8): startar matning och oscillation utan bage pa.

» Utgang 2 (9): simulerar en andra utgang (specifikt fall).

NOTE!
Om inlarningslaget inte ar aktiverat ar knapparna instéllda annorlunda.

6.4.14 Konfigurera maskinen

Denna sida nds genom att valja ikonen "Maskinkonfiguration” (1) i menyn.

21t 5 Bot conig Bl

o8 111 2 &

12,

[u]] oun
s N s N
Remote controller Z-axis
SIN 957 100 000 SN 958 000 039
Version V2.13R20 Version V2.00R5
Tractor T-axis
S/N SD53594967295 SN
version Vv
Y-axis
R S/ 58 000 04
Position  0.0mm SN gHeo00 e

Version V2.00R5S

Power source
SN 801 100 015
Version  V2.04R7

Pa den har sidan (5) visas serienumret och versionen for varje komponent som ar installerad pa
vagnen (5) i slutet.
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NOTE!

Versionsnumrets boérjan (fére R) mellan en vagn och en fjarrkontroll maste vara identisk for att
vara kompatibel. Om inkompatibilitetsmeddelandet visas maste du uppdatera bade vagnen
och fjarrkontrollen. Exempelvis anvander: V2.01R1 och V2.01R4 ar tva kompatibla versioner.

Pa den har sidan (5) visas aven den tillryggalagda stréackan och den tid som vagnen har anvénts.

6.4.15 Styrning av axlarna (manuellt lage)

Denna sida nas genom att trycka pa knappen pa fjarrkontrollen.

.
e

(=]
@
o
@

m @t o
% np "@

30cm/mn

VS=30.0cm/mn =20cp/mn

ol
3
R

* Maskinprocessdiagram (1): visar vagnen.

* Vagnens rorelseriktning (4): for visning av vagnens rorelseriktning, visas med en triangel.

* Orange pilar (3): aktiverar de orange pilarna runt maskinens processflédesschema (2): flyttar
vagnen framat eller bakat.

« BIla pilar (5): aktiverar de bla pilarna runt maskinens processflddesschema (8): hojer eller
sanker verktyget med hjalp av den linjara elektriska Z-sliden.

» Grona pilar (6): aktiverar de groéna pilarna runt maskinens processflédesschema (7): skjuter ut
eller drar in verktyget med hjalp av den linjara elektriska Y-sliden.

Styrsidan for positionering av vagn och axlar utan svetsning.

Detta flodesschema visar ocksa vilka tillbehér som ar anslutna och identifieras av vagnen.

Nar tre tillbehdr ar anslutna till en vagn och vagnen styrs med en fjarrkontroll med tva knappar i flera
riktningar maste du sedan byta sida med knappen for att vaxelvis styra positionen fér den linjara Y-
oscillatorn och T-pendeloscillatorn med hjalp av de fargade pilarna.
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@ . 2]

Linear axis Pendulum oscillator

1
2 = @& 30cm/mn 30cm/mn
\/
<RIV 6 D Bt
3 4 5 =
Pendulum oscillator Linear axis
' 1.0 1.0 ‘ 1.0 100
.0s 1.0s Os 1.
4 4 %
i\ A0 | (O i
m @ ~ Q- 2
> > 4
30cm/mn 30cm/mn
VS=20.6cm/mn F=20cp/mn VS=30.0cm/mn F=20cp/mn

* Maskinprocessdiagram (1): visar vagnen.

* Vagnens rorelseriktning (4): for visning av vagnens rorelseriktning, visas med en triangel.

* Orange pilar (3): aktiverar de orange pilarna runt maskinens processflédesschema (2): flyttar
vagnen framat eller bakat.

« BIla pilar (5): aktiverar de bla pilarna runt maskinens processflddesschema (8): hojer eller
sanker verktyget med hjalp av den linjara elektriska Z-sliden.

» Grona pilar (6): aktiverar de groéna pilarna runt maskinens processflédesschema (7): skjuter ut
eller drar in verktyget med hjalp av den linjara elektriska Y-sliden.

* Grodna pilar (9): aktiverar de gréna pilarna runt maskinens processflédesschema (10): styr
verktyget med hjalp av den elektriska T-pendeloscillatorn.
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6.4.16 Anvandarroller

Denna funktion gor cykelkonfigurationssidorna tillgangliga endast for vissa personer och tilldter endast
operatdrer (anvandare som inte har loggat in) att komma at Jobbdppning (1), Aterstéliningar (2),
vagregistrering (3) och vagninformation (4). Denna funktion kan aktiveras eller avaktiveras i menyn for
avancerad vagnkonfiguration (se "Avancerad vagnkonfiguration” pa sidan 43).

2 3

1 ——

3 —

CEE 0 CO——

P4 fliken "Atgarder” (1) kan du endast 6ppna (5) eller stanga (6). Det gar inte att spara, radera eller
komma at arkiv.

Password Eh“ N

esal

[a][b]f<][a]le][*][olh][i][i]

[K][Hm[[n][o][p][al[r][s][t]

e = @ [X][y][z][A][g][c][o]
0 I

S0
8]

Klicka pa tecknet for att komma at resten. En numerisk knappsats visas, ange sedan "esa”-koden och
bekrafta. Da vaxlar du till laget "Supervisor”.

Supervisor

Klicka pa tecknet for att aterga till féregaende lage.

NOTE!
Om vagnen eller fjarrkontrollen slas pa eller av vaxlar systemet automatiskt till operatorslage.
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6.5 Starta, parkoppla och stanga av
fjarrkontrollen

6.5.1 Starta och stanga av

Starta fjarrkontrollen

1) Tryck och hall in startknappen (1) for att sla pa fjarrkontrollen.

Stanga av fjarrkontrollen

1) Om vagnen stangs av kan fjarrkontrollen inte Iangre kommunicera med den. Efter
vantetiden stangs fjarrkontrollen av automatiskt.

NOTE!
Du kan tvinga stopp genom att trycka pa de tva knapparna (1) och (3) samtidigt.

A VARNING!
Om maskinen blir instabil kan fjarrkontrollen anvandas for att tvinga den att stanna.

A VARNING!
Om fjarrkontrollen stangs av under en cykel stoppas cykeln. Du kan ocksa stanga av
fiarrkontrollen och behalla vagnen paslagen, vilket tommer vagnens batteri.

Kontrollera alltid lysdioden pa vagnens stromforsorjningsknapp (1).

6.5.2 Parkoppla fjarrkontrollen
Gor detta endast forsta gangen du anvander en fjarrkontroll tillsammans med en vagn, nar du
anvander en ny fjarrkontroll eller en ny vagn, eller nar du anvander en fjarrkontroll fran en annan vagn.

1) Nar skadrmen ténds efter att fjarrkontrollen startats trycker du pa de tva évre pilarna (se
"Starta och stdnga av'pa sidan 42) for att starta den automatiska
parkopplingsproceduren
med vagnen.

2) Placera fjarrkontrollen pa vagnens bas for att parkoppla dem.
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3) Varje gang fjarrkontrollen sedan slas pa parkopplas den direkt med vagnen.

NOTE!
Nar fiarrkontrollen parkopplas skrivs den senaste parkopplingen 6ver. Inga data gar
forlorade eftersom alla data lagras i vagnen.

6.5.3 Knappinstallningar

2 — |nactive

N Cycle |
4 —— Cycle {(confirm)

5 — Oscillation test

6 —— Advance test

7 —— Complete test

8 — Output 2

1) For att komma till denna meny, tryck och hall in den knapp du vill stalla in i minst 5 sekunder (1).

+ Inaktiv (2): gor knappen inaktiv.

* Cykel (3): cykelstart.

* Cykel (bekrifta) (4): cykelstart med dubbeltryckning (inom 2 sekunder). Det
rekommenderas nar du ansluter en ficklampa till vagnen med
avtryckarkabeln.

» Oscillationstest (5): startar endast oscillation, utan vagnroérelse och ingen ljusbage
tand (om utlost).

+ Matningstest (6): startar endast vagnmatning, utan oscillation och ingen ljusbage
tand. Till exempel for att testa cykelprogrammering.

+ Slutfor test (7): startar matning och oscillation utan bage pa.

» Utgang 2 (8): simulerar en andra utgang (specifikt fall).

6.6 Avancerad vagnkonfiguration

Den avancerade vagnkonfigurationsmenyn kan 6ppnas vid start for att konfigurera sarskilda
vagninstallningar.

Oppna Iésenordsmenyn

» Nar du startar fjarrkontrollen trycker du pa och haller ned de tva nedre pilarna (1) nar
skarmen visar bilden med logotypen, vagnen och serienummer.

* Ange I6senord: esa
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RC outputs

RC buttons RC update

RC battery RC language

RC outputs Bot wheel diameter
RC update ll.‘ Bot config

RC language Bot material config.
Bot wheel diameter Bot inputs

Bot config Bot outputs

Bot material config. Renumbering

Bot inputs Net config (gen+mba)
Bot outputs ASZ config

RC-knappar

Testmeny for fjarrkontrollknappar: for att kontrollera om en knapp ar blockerad (svart cirkel) eller om
den inte svarar (cirkeln som motsvarar den knapp som klickats pa tands inte). Lamna menyn genom
att trycka pa de tva nedatpilarna pa de dvre kryssknapparna samtidigt.
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RC-batteri

RC battery

4032mV
24°C
CHRG_OK

Visning av information om fjarrkontrollens batteri. Utgang RC

Outputs test E H Y

1]

LED R

Beep

Back
Testar fjarrstyrningsutgangarna.
Uppdatera RC

Service EHH N Network EHH
UPDATE

DIRECT-d4-HP M477 Laser
ClickShare-1871776501

UPDATE network WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laserjet
[ ves ]| ] Back

Oppna den har menyn fér att uppdatera fjarrkontrollen. Fér fullstandiga anvisningar om
programuppdateringar, se "Programuppdateringar” pa sidan 49.
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Sprak RC

SHTTEN
Francgais
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

Valjer sprak for servicemenyn. Bot config

O e A

&3 N0R

English
Deutsch
Espanol
Italiano
Nederlands
Dansk
Svenska
Suomi
Norsk
Portugués

» Alternativ (1): aktivera eller avaktivera flera funktioner. Detta gor det mdjligt att rengdra displayen
genom att ta bort funktioner som inte beddéms vara anvandbara. Det gor det ocksa mojligt att

anvanda funktionerna "Granser” och "Anvandare” som inte finns som standard.

* Enhetssystem (2): val av enhet mellan metrisk (meter) och brittisk (tum).
» Hastighetsenhet (3): val av hastighetssteg.
o | metrisk: val av 0,1 eller 1 cm/min.

o | brittiska matt: val av 0,05, 0,1 eller 1 tum/min.

* Positionsenhet (4): val av aterkopplingsnoggrannhet fér sladposition (visas pa sidan POM-

oscillation).

o | metrisk: endast 0,1.

o | brittiska méatt: val av 0,005 eller 0,01 tum.
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Utrustning konfigurerar bot

RN i et RN
. Bv. dble tempc
1— 3a——
2— 4— 3b—

4a ——
4b——

» Ursprung kravs (1): kraver ursprunglig anslutning vid start och blockerar cykelstart om detta inte gors.
* Inv. Dubbelt tempo (2): inverterar positionen for de tva timers pa oscillationsdisplayen till dubbel
tidsférdrojning.
+ Y-axel (3) och Z-axel (4): Omvand Y-axel (3) och Omvand Z-axel (4) ar anvandbara om
sladarna anvands i specifika konfigurationer dar de inte ar monterade pa en vagn. Detta gor att
du kan sétta tillbaka dem ratt om de har monterats upp och ned.
For att kontrollera detta avmarkerar du "Bakat Y-axel” och "Bakat Z-axel” i den har menyn och i
menyn och kontrollerar sedan att sliden ror sig i ratt riktning nar du trycker pa rorelseknapparna.
* Y orig - (3b) och Z orig - (4b): anvands for att vanda den ursprungliga anslutningens riktning.
Anvandbar om det finns risk for att Idparen stannar i en viss riktning.

VARNING!
Invertering av orig i z kan féra brannaren mot arbetsstycket om den ar fér nara.

» Stromkalla (5): markera eller avmarkera "Inv. trddmatning” (5a) reverserar
tradmatningsriktningen nar motsvarande knappar pa fjarrkontrollen trycks in (3).

Bot-ingang

GITTT]
HTER

Arc sensor O
Front stop ©
Backstop &
Front induc &
Back induc ©

Bat 19500
ODO Time 242
oDO X1 16536
0oDO X2

oDoY 19595
[o]slelr 4 0
oDOT 0
Clock 53165
PosX1 -25544
PosX2 0
PosY 0
PosZ 0
PosT 0
CodeurE 0

Visning av information om vagnen och ingangsstatus.
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Bot-utmatning

Outputs test E H“ N

Relay 1

Relay 2
Back

Testar vagnens utgangar.

Ateruppringning

Z 958 000 039

T 959 000 026 Zz

Y 958 000 048 T

Back M4
Back

Tilldelar om en motoriserad axel. En axel kan stallas in for Y-rorelse (vanster/hdger rorelse pa en vagn
placerad plant) eller Z (vertikal).

Se serienummer pa axelns etikett. Natkonfigurering

(gen + mba)

@
o N

4 . Power source

1— 5
2—— 6——
33— 77—

Dessa sidor anvands for att konfigurera kommunikationsboxen som anvands nar en stromkalla eller
en lamplig extern axel ansluts.

Ange typ av stromkalla (4) och sedan IP-adresserna fér kommunikationsboxen (1), natmasken (2),
gatewayen (3) och strémkallan (5).

Om du har en konfigurerbar extern axel, ange dess typ (6) och IP-adress (7).
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ASZ config

ST
i

Digit dat.
L

i— 5——
2—— 6——
3I— 7T—

Denna parameter ar endast tillganglig om servon ar aktiv.
Dessa instéallningar anvands for att definiera servosystemets konfiguration.

+ Kalldata (1): anvands for att definiera kallan fran vilken information hamtas for styrning:
o AVC: om data kommer fran en analog lada.
o COM A: om data kommer fran en kommunikationsbox med en MIG-stromkalla (servo i

ampere).

o COM V: om data kommer fran en kommunikationsbox med en TIG-stromkalla (servo i volt).
o XLR: anvands inte fér narvarande.

* Max. data ana. (2): anger det maximala vardet for den analoga spanning som strémkallan
returnerar.
Detta varde ar endast anvandbart nar det ar anslutet till en analog box fér signalaterstalining.

» Max. datareferens (3): anger vardet fér den verkliga spanningen som motsvarar den maximala
analoga spanningen som sands av stromkallan.
Detta varde ar endast anvandbart nar det ar anslutet till en analog box fér signalaterstalining.

- Sifferdata (4): bocka fér om TIG anvands (COM A eller analog box med TIG).

» Visa data (5): visar vardet for servovariabeln som lasts av under malvardet pa startsidan, i realtid.
| oscillation visas detta varde i slutet av en period och motsvarar medelvardet. Dessa data visas
i rott.

* Reverseringsknapp (6): i servolaget "step” anvands den for att reversera riktningen for andring av
malvardet.

* Omvand reglering (7): Kontrollera inte vid reglering med stromstyrkan (MIG-MAG).
Kontrollera vid reglering med spanningen (TIG/plasma).

6.7 Uppgradering av mjukvara

6.7.1 Uppdaterar traktor

1) Stang av traktorn.

» Tryck pa knappen for att stanga av traktorn (se "Beskrivning av
standardtornet” pa sidan 16) pa standardtraktorn.

» Tryck pa knappen for att stdnga av traktorn (se "Beskrivning av det programmerbara
tornet och fjarrkontrollen” pa sidan 17) pa avancerad traktor.
2) Stall in en mobil hotspot konfigurerad som:

« Natverksnamn: UPPDATERA
+ Ldsenordet: BOOT_BOT

3) Kontrollera att systemet ar aktivt. Tryck och hall in strdmknappen under uppstart.
Fortsatt att halla in tills lamporna pé tornet eller det enkla granssnittet borjar blinka.

+ For standardtraktorer, se "Beskrivning av standardtornet” pa sidan 16.
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« Fo6r avancerade traktorer, se "Beskrivning av det programmerbara tornet och

fidrrkontrollen" pa sidan 17.

4) Vanta tills lamporna slutar blinka.

5) Kontrollera pa informationsskdrmen om traktorns programvaruversion har uppdaterats.

6.7.2 Uppdatera fjarrkontroll

1) Nar du startar fjarrkontrollen trycker du pa och haller ned de tva nedre pilarna (1) nar
skarmen visar bilden med logotypen, vagnen och serienummer.

2) Ange lésenordet "esa”.

0448 742 001

Password

Blo][<[d][e[[][g][h][][}]
(k][ [m][n][o][plla][r][s ][]
[ullv][w|[x][y][z][a][8][c][o]
1313 3 T M 3 1
[ollpl[o|R][s|TIu]vVIw][X]
[v]zl[o]x][2][3][4][5][e][7]
[8llo ][ JPsll<[+][x]
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6  MANOVERPANEL

3) Valj "RC update” i menyn.

Service

RC outputs

RC language

Bot wheel diameter
Bot config

Bot material config.
Bot inputs

Bot outputs
Renumbering

Net config (gen+mba)
ASZ config

4) Uppdatera natverk:

+ Om fjarrkontrollen ar ansluten till hotspoten trycker du pa "YES”.
*  Om fjarrkontrollen inte ar ansluten trycker du pa "NO”.

Service

UPDATE network

[_ves ]| )

* Om den mobila hotspoten har konfigurerats enligt steg 1 kan den valjas direkt
utan lésenord.

+ Om det inte finns nagon mobil hotspot kan ett lokalt Wi-Fi-natverk valjas. | detta fall
maste WLAN-I6senordet anges via HMI-granssnittet.

Wl TTT}
Network ST

DIRECT-d4-HP M477 Laser
ClickShare-1871776501
WIFI_INVITES
HP-Print-69-Color Laserjet
Back

5) Nar fjarrkontrollen ansluts till ett natverk startar uppdateringen automatiskt.
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6  MANOVERPANEL

6) Kontrollera informationsmenyn for att bekrafta att programvaruversionen har uppdaterats.

@]
HTTER

Remote controller
S/N 957 100 000
Vversion V2.13R20

Tractor
S/N SD53594967295
Version V2.13R15
Distance 29.04m
Use 0.68 h
Position  0.0mm

6.7.3 Uppdatering av tillbehor (kommunikationsbox, axlar osv.).

1) For att uppdatera tillbehdr, f6lj samma steg som fér att uppdatera vagnen. Kontrollera att
tillbehoret ar anslutet till tillbehdrsporten under uppdateringen.

2) Nar uppdateringen ar klar, kontrollera informationsskarmen i HMI for att bekrafta att
programvaruversionen har uppdaterats.

T-axis
SN 959 000 026
Version V2.00R5
Z-axis
S/N 958 000 332
Version V2.00R5
Y-axis
SN 958 000 232

Version V2.00R5

Power source
SN 801 100 015
version V2.,04R7
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7 UNDERHALL

7 UNDERHALL

VARNING!
For reparation eller eftermarknadsservice far utrustningen inte returneras med ett batteri som
kan vara defekt.

A FORSIKTIGHET!
Reparationer och elarbeten ska utféras av auktoriserad ESAB-servicetekniker. Anvand
endast originalreservdelar och slitdelar fran ESAB.

NOTE!
Avlagsna svetsstank och rengor regelbundet fijarrkontrollens magneter.

NOTE!
Rengor regelbundet vagnens utsida och justeringskomponenterna. Rengoér fastet varje gang
innan du satter i batteriet.

71 Regelbundet underhallsarbete

Var 100:e drifttimme

* Rengor vagnen och justera komponenterna

* Rengor det nedre holjet pa den mobila basen
* Rengor stddrullarna

* Rengor och kontrollera slitaget pa styrrullarna

Var 500:e drifttimme

* Rengo6r och smorj rérliga delar
» Kontrollera slitaget pa rorliga delar och byt ut delar som uppvisar kraftigt slitage
» Spraya forsiktigt torr luft pa kretskorten och kontrollera anslutningarna

7.2  Instruktioner for underhall och byte av rals

Regelbundet underhallsarbete
* Rengdr magnetkontakterna regelbundet med en mjuk trasa och tryckluft.

VARNING!
Skyddsglastgon maste anvandas (risk for projektiler vid rengéring av magnetterminalerna).

VARNING!
Skyddshandskar maste anvandas (risk for klamskador vid hantering av utrustningen).
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7 UNDERHALL

Byte av magnet

1) Rengor skenan for att sakerstalla att den ar fri frdn metalldamm och delar.

A VARNING!
Skyddsglastgon maste anvandas (risk for projektiler).

A VARNING!
Skyddshandskar maste anvandas (risk for klamskador vid hantering av

A VARNING!
Om det ror sig om en HT-skena ska du vanta tills skenan har svalnat helt innan du
hanterar den (risk for brannskador).

2) Skruva loss bultarna (1) for att ta bort magneten (2).
3) Byt ut magneten (2).

NOTE!
For en HT-skena, byt ut magneten mot en HT-version (med eller utan lock —
beroende pa dess position pa skenan).

4) Skruva tillbaka bultarna (1) for att byta ut magneten (2).

5) Upprepa proceduren om flera magneter maste bytas ut.
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7 UNDERHALL

7.3 Byte av valsar

1) Lossa skruven (2) for att ta bort styrrullen (1).

A VARNING!

Styrrullen halls pa plats av tva lager (3) och en distans (4). Se till att du inte tappar

bort dem under demonteringen och satt tillbaka dem i ratt ordning vid

atermonteringen.

2) Upprepa proceduren for att ta bort de fyra styrrullarna (1).

3) Atermontera i omvand ordning.
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8 FELSOKNING

8

FELSOKNING

Utfér dessa kontroller och inspektioner innan produkten skickas till en auktoriserad servicetekniker.

Typ av defekt

Mojliga orsaker Atgirda problem

Fjarrkontrollen startar inte

Fjarrkontrollens batteri ar
urladdat

Ladda eller byt ut fjarrkontrollens
batteri

Axeln saknas pa skdrmen

Axeln &r felaktigt ansluten eller
sa ar kabeln defekt. Felaktig
axelkonfiguration.

Anslut axeln till en ledig
tillbehdrsport igen eller byt ut
kabeln.

Fjarrkontrollen kan inte
parkopplas.

Kontrollera att serienumret som
visas i fjdrrkontrollens sokfalt
overensstammer med det som
visas pa vagnens

Fjarrkontrollen ar inte kopplad
till den hdgra vagnen.

informationsskyilt.
Bagdetektorn fungerar inte. Verktygsfastets kaft monteras Montera verktygsfastet korrekt.
bakat.
Fjarrkontroll felkod Loésning

Vagnens granslagesbrytare
varning

Om det finns en granslagesbrytare pa vagnen: felet visas nar
granslagesbrytaren ar aktiv.

Varning vid svagt batteri

Ladda eller byt ut vagnens batteri.

Varning for l16parstopp (Y eller Z)

Felet visas nar axeln (Y eller Z) ar vid andstoppet eller om nagot
blockerar dess rorelse.

T-axel stoppvarning

Felet visas nar T-axeln ar vid andstoppet eller om nagot blockerar
dess rorelse.

Systemfel (X)

Kontakta kundtjanst och rapportera felnummer ”X”.

Anslutningsfel fjarrkontroll

Om vagnen har konfigurerats med timeout-alternativet (cykeln
avbryts nar vagnen/fjarrstyrningsanslutningen forloras): felet visas
nar fjarrkontrollen forloras.

Versionsfel

Felet visas om programvaruversionerna inte ar kompatibla:

« vagn/fiarrkontroll (vaxlande med anslutningsfel for
fjarrkontroll).

+ axel/fjarrstyrning (vaxlande med fel pa "X"-axeln).

Axelfel (Y, Z eller T) saknas

Felet visas nar axeln (Y, Z eller T) kopplas fran under en cykel.

Motorfel (1 eller 2) vagn

Felet visas om matningsmotorn ar évervriden eller om vagnen inte
nar sin matningshastighet

0448 742 001
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9 BESTALLNING AV RESERVDELAR

9 BESTALLNING AV RESERVDELAR

FORSIKTIGHET!
Reparationer och elarbeten ska utféras av auktoriserad ESAB-servicetekniker. Anvand
endast originalreservdelar och slitdelar fran ESAB.

Mech MIG Rail Carriage ar konstruerad och testad i enlighet med internationella och europeiska
standarder ISO 12 100,60204-1, EN IEC 60 974-1, EN IEC 60 974-5, EN IEC 60 974-10. Avslutades
av service- eller reparationsarbete ar det den eller de personer som utfér arbetets ansvar att
sakerstalla att produkten fortfarande uppfyller kraven i ovanstaende standard.

Reservdelar och slitdelar kan bestéllas via narmaste ESAB-aterforsaljare, se ESAB.com. Ange vid
bestallning produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelsnummer enligt reservdelslistan. Detta
underlattar férsandelsen och sakerstaller korrekt leverans.
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BILAGA

BILAGA

ORDERREFERENSER

Orderreferenser

Beskrivningstext

A000 101 099

TRACFINDER RAIL standard paket

A000 101 100

TRACFINDER RAIL Advanced paket

A000 101 218

TRACFINDER RAIL Advanced+ paket

Teknisk dokumentation finns tillganglig pa internet: www.esab.com

0448 742 001
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BILAGA

Tillbehoren

0464 752 434

Anslutningsfaste — motoriserad axel

0464 752 538

Kommunikationsbox (Modbus)

0464 752 540

Stor manuell rutschkana L 100 mm

0464 752 552

Hallare for hégtemperaturbrannare (max 250 °C)

0464 752 555

Lang arm L 400 mm

0464 752 556

Extra lang arm L 700 mm

0464 752 560

Vinkeljusteringsarm

VN =

0464 752 588

Anslutningskabel for stromforsoérjning L = 600 mm
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BILAGA

0464 752 592

Standard magnetisk flexibel skena L 1500 mm

0464 752 593

Halvlang magnetisk flexibel skena L 750 mm

0464 752 594

Hogtemperatur (180 °C max) magnetisk flexibel skena
L 1500 mm

0464 752 595

Magnetisk flexibel skena i halv langd fér hg temperatur
(max. 180 °C) L 750 mm

0464 752 604

Forstarkt magnetspar L 1500 mm

0464 752 605

Andstoppsgivare for rals

0464 752 606

Komplett vinkelbrannarhallare for MIG-MAG

0464 752 608

Anslutningsplatta — motordriven Y-axel — manuell Z-axel

0464 752 610

Natanslutningskabel L = 750 mm

0448 742 001
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BILAGA

0464 752 613 | Extra magnetande pa flexibelt spar

0464 752 615 | Extra magnetplatta for hog temperatur (max. 180 °C)
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For kontaktinformation, bes6k esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Goteborg, Telefon +46 (0) 31 50 90 00

manualer.esab.com
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